
P7000-D1616-A0400制氮机 

可编程控制器

支持手机物联网远程控制
支持用户组态程序

深圳市普乐特电子有限公司

                     地址：深圳市坂田岗头好时达工业区5栋3、4、5、7楼

      电话：（0755）83172098   83172822    邮编：518129

传真：（0755）83172966   E-mail：plt@pltsz.com
网址：www.pltsz.com         

                        感谢

非常感谢您选择深圳市普乐特电子有限公司生产的可编程控制器。
深圳市普乐特有限公司成立于2001年，20年来一直致力于设备控制器研发与生产，公司结合行业特点，定制开发生产多款PLC控制器、触摸屏显示器，产品广泛的应用于锅炉燃烧机、空压机、工业冷水机、热能回收机、燃油气化、加油机、制氮制氧等众多行业，并紧跟时代热点，建立物联网平台，公司所有的产品都可以接入物联网平台，实现远程控制。我们致力于用高质量的产品，优质的服务赢得您的信任。

我们将尽量保证手册的完整性和准确性，但普乐特公司保留产品不断研发和改进的权利，而不负有对以前出厂的产品进行修改和改进的义务，当产品设计变更时将不再另行通知。

     如果您在使用我们机器的过程中遇到了任何问题，请及时与我司联系。欢迎您随时提出宝贵意见！

在安装使用控制器之前，详细阅读该使用说明书！
如用户需自己组态软件，做个性化程序，请联系我们，提供DEMO程序及组态软件！

0755-83161417
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使用注意
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使用前，请仔细阅读使用说明书。
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只有专业技术人员允许安装可编程控制器。

[image: image14]
机械安装时务必充分考虑安装位置，确保散热良好和减少电磁干扰。

[image: image15]
实施配线时，请按强电、弱电分开布线规则布线，减少电磁干扰。

[image: image16]
继电器输出控制的交流接触器和电磁阀必须接突波吸收器。

[image: image17]
上电之前仔细检查输入/输出配线。

[image: image18.wmf]
本机体之接地端子正确接地（第三种接地），可提高产品的抗干扰能力。

特点：

●  7 寸彩屏显示，带键盘与触摸功能；
●  支持LUA和梯形图编程，方便二次开发；
●  多达16路输出方便多气阀控制；

●
硬件资源功能可配置，灵活多变；
●
支持纯度等级3N/4N/5N切换；
目 录

5

1、基本操作

5

1.1 按键说明

5

1.2指示灯说明

5

1.3状态显示与操作

6

1.4 运行参数

6

1.5控制参数

7

1.6手动控制

8

1.7耗材参数

8

1.8高级参数

9

1.9硬件参数

9

1.10权限管理

10

1.11系统设置

10

2、控制器功能及技术参数

10

3、控制器安装

12

4、预警与提示

13

5、电气接线图



1、基本操作
1.1 按键说明
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图1.1.1
-启动：制氮机处于待机状态时，按此键可启动制氮机运行；

        -停止：制氮机处于运行状态时，按此键可停止制氮机运行；

1.2指示灯说明   

  [image: image2.png]


 -红灯亮时表示控制器电源正常，绿灯亮时表示控制器正常运行。

 1.3状态显示与操作

   触摸屏通电显示如下主界面:                   
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图1.3.1
在图1.3.1所示界面，点击“参数设定”按钮，进入菜单选择界面，如下图1.3.2所示界面：
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图1.3.2
1.4 运行参数 

运行参数显示实时参量，主要参数及说明见下表：
	菜单
	显示值
	功能描述

	高效除油器已使用时间
	0h
	显示当前高效除油器已使用时间

	精密过滤器已使用时间
	0h
	显示当前精密过滤器已使用时间

	催化净化器已使用时间
	0h
	显示当前催化净化器已使用时间

	粉尘过滤器已使用时间
	0h
	显示当前粉尘过滤器已使用时间

	氮气流量
	23.6 N3/h
	当前氮气的瞬时流量值

	氮气纯度
	99.998%
	当前氮气的实时纯度值

	氮气压力
	0.86MPa
	当前氮气的压力值

	露点温度
	-15  0C
	当前的漏点温度值

	运行总时间
	0h0m0s
	显示当前控制器已运行总时间


 1.5控制参数

控制参数配置工艺过程，主要参数及说明见下表：
	菜单
	设定初值
	功能描述

	冷干机提前开时间(秒)
	2.0S
	开机允许冷干机预先工作的时间

	空压机提前开时间(秒)
	3.0S
	氮气提纯前空压机预先工作的时间

	吸附工作时间(秒)
	60.0S
	AB塔正常吸附的工作时间

	提前关排空(秒)
	2.0S
	状态切换前间隔时间

	均压时间(秒)
	4.0S
	 AB塔交换状态前的压力平衡时间 

	重启延时时间(秒)
	5.0S
	系统前后2次开机的间隔时间

	节能模式选择
	关闭/开启
	选择“开启”，控制器具备状态接续功能

	自动停机氮气压力
	0.90MPa
	氮气压力超过此值，控制器自动进入待机状态

	自动启动氮气压力
	0.60MPa
	待机状态，氮气压力低于此值，控制器启动

	自动排污开时间
	5.0S
	排污阀打开时间

	自动排污关时间
	600.0S
	排污阀关闭时间

	氮气压力高预警
	0.85MPa
	氮气压力超过此值，控制器预警提示，不停机

	氮气压力高停机
	1.00MPa
	氮气压力超过此值，控制器故障锁定，停机。

	氮气流量大预警
	26.3 N3/h
	氮气流量超过此值，控制器预警提示，不停机

	氮气流量大停机
	30.3 N3/h
	氮气流量超过此值，控制器故障锁定，停机。

	露点温度高预警
	20  0C
	露点温度超过此值，控制器预警提示，不停机

	露点温度高停机
	30  0C
	露点温度超过此值，控制器故障锁定，停机。

	远程控制选择
	关闭/开启
	外部控制端子使能开关，开启允许控制启停。

	历史故障记录复位
	0000
	管理员输入 8888 清除控制器记录的故障内容，


1.6手动控制
手动控制用于冷态测试控制器硬件。
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1.7耗材参数

耗材参数需验证厂家密码进行设置，主要参数及说明见下表：
	菜单
	设定初值
	功能描述

	高效除油器已使用时间
	2000H
	耗材已经使用的时间

	精密过滤器已使用时间
	2000H
	耗材已经使用的时间

	催化净化器已使用时间
	2000H
	耗材已经使用的时间

	粉尘过滤器已使用时间
	2000H
	耗材已经使用的时间

	高效除油器最大使用时间
	2500H
	更换耗材的时间周期

	精密过滤器最大使用时间
	2500H
	更换耗材的时间周期

	催化净化器最大使用时间
	2500H
	更换耗材的时间周期

	粉尘过滤器最大使用时间
	2500H
	更换耗材的时间周期


1.8高级参数

高级参数主要功能与作用见下表：

	菜单
	设定初值
	功能描述

	氮气纯度功能选择
	关闭/开启
	选择“关闭”，纯度相关保护关闭，只显示。

	氮气流量功能选择
	关闭/开启
	选择“关闭”，流量相关保护关闭，只显示。

	氮气压力功能选择
	关闭/开启
	选择“关闭”，压力相关保护关闭，只显示。

	露点温度功能选择
	关闭/开启
	选择“关闭”，温度相关保护关闭，只显示。

	氮气纯度等级
	3N(99.9)
	3N(99.9)/4N(99.99)/5N(99.999)

	露点温度负偏差
	0  0C
	定义露点温度最大负偏移

	氮气纯度系数
	0.5000
	校准纯度使用

	氮气纯度下限
	0.0%
	当前纯度等级下量程下限

	氮气纯度上限
	0.0%
	当前纯度等级下量程上限

	氮气纯度低放空值
	95.0%
	纯度低于此值，放空阀工作

	氮气纯度目标值
	98.0%
	纯度高于此值，放空阀关闭


1.9硬件参数
硬件参数用于设置1~8、31~38、 25~30号多功能端子的功能。主要功能与作用见下表：

	菜单
	设定初值
	功能描述

	01-X4号端子功能
	/
	无功能/急停/外部复位/空压机故障（常闭）/空压机故障（常开）/干燥机故障（常闭）/干燥机故障（常开）/氮气纯度仪故障（常闭）/氮气纯度仪故障（常开）/闭合开断开关/远程开/远程关/远程点动
注：用户可根据需要，设置开关量输入为所需功能。

	02-X5号端子功能
	/
	

	03-X6号端子功能
	/
	

	04-X7号端子功能
	/
	

	05-X10号端子功能
	/
	

	06-X11号端子功能
	/
	

	07-X12号端子功能
	/
	

	08-X13号端子功能
	/
	

	31-X14号端子功能
	/
	

	32-X15号端子功能
	/
	

	33-X16号端子功能
	/
	

	34-X17号端子功能
	/
	

	35-X00号端子功能
	/
	

	36-X01号端子功能
	/
	

	37-X02号端子功能
	/
	

	38-X03号端子功能
	/
	

	25-Y16号端子功能
	/
	无功能/预警/运行/故障/自动排污 空压机控制 吸干机控制 低纯度氮气放空

注：用户可根据需要，设置继电器输出为所需功能。

	26-Y17号端子功能
	/
	

	27-Y00号端子功能
	/
	

	28-Y01号端子功能
	/
	

	29-Y02号端子功能
	/
	

	30-Y03号端子功能
	/
	


1.10权限管理

权限管理主要是配置系统密码权限。
	菜单
	设定初值
	功能描述

	最大运行时间
	00000H
	设置为“0”无功能，非零时，运行时间超过此值锁机。

	预警过久停机时间
	00000H
	设置为“0”无功能，非零时，超时未保养锁机。

	用户密码
	0000000
	定义密码

	调试密码
	0000000
	定义密码

	厂家密码
	000000
	定义密码

	运行总时间
	00000H00M00S
	累计的工作时间


1.11系统设置

系统参数主要是设置基础功能，主要参数及说明见下表：
	菜单
	设定初值
	功能描述

	语言选择
	中文/英文
	系统语言切换

	通讯地址
	1
	DCS通讯时的从机站号

	当前日期
	2024年8月6日
	系统日期设置

	当前时间
	11时43分40秒
	系统时间设置

	背光亮度
	7
	调整屏幕背光明暗度，1到7档可调

	休眠亮度
	7
	调整屏幕休眠背光明暗度，1到7档可调

	休眠延时
	180秒
	屏幕无操作超过设置时间，自动返回主界面，背光切换

	开机时间
	00时0分
	设置为0无效，非零时，RTC时间等于设置值自动开机

	关机时间
	00时0分
	设置为0无效，非零时，RTC时间等于设置值自动关机


2、控制器功能及技术参数

2.1工作环境：-20℃～+60℃；相对湿度：≤98%。
2.2开关量：16路开关量输入（功能可选），16路继电器开关量输出 。   

2.3模拟量：4路4~20毫安输入， （其中氮气纯度检测为16位AD,其余是12位AD）
2.4控制器工作电源：AC16-28V、20VA。
2.5显示量程                                               
2.5.1温度：-50～210℃，精度：±1℃。
2.5.2运行时间：0～999999小时。

2.5.3流量：4Nm3/H～2000Nm3/H；精度：1Nm3/H。

2.5.4纯度：079.000%～099.999%；精度：0.001%。    

2.5.5压力 0-1.60mpa 精度：0.01Mpa              

2.6输出继电器触点容量：250V、5A；触点寿命500000次。

2.7 两路RS485通讯接口。 

2.8远程启停制氮机:启停方式设为远程时,用户可通过远程开关,启停制氮机。
3、控制器安装

3. 1.1 主控单元结构尺寸
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3.1.2 开孔尺寸
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4、预警与提示

①、高效除油器预警指示

设定高效除油器使用时间预警

高效除油器使用时间到，文本显示器上提示操作者“高效除油器使用时间到”。

②、精密过滤器预警指示

设定精密过滤器使用时间预警

精密过滤器使用时间到，文本显示器上提示操作者“精密过滤器使用时间到”。

③、催化净化器预警指示

设定催化净化器使用时间预警

催化净化器使用时间到，文本显示器上提示操作者“催化净化器使用时间到”。

④、粉尘过滤器预警指示

设定催化净化器使用时间预警

粉尘过滤器使用时间到，文本显示器上提示操作者“粉尘过滤器使用时间到”。

      ⑤、氮气纯度报警

控制器通过检测氮气纯度报警压差开关动作在文本显示器上提示操作者“氮气纯度报警”。    

⑥、压力传感器检测错误

当控制器检测到压力传感器开路时，文本显示器上提示操作者“压力传感器检测错误” 

⑦、流量传感器检测错误

   当控制器检测到流量传感器开路时，文本显示器上提示操作者“流量传感器检测错误”

⑧、纯度传感器检测错误

     当控制器检测到纯度传感器开路时，文本显示器上提示操作者“纯度传感器检测错误”

5、电气接线图  

[image: image9.jpg]ThE. 200

gAC 220V

== L ot o1

%ﬁ ;%;%$%4%4%4% %% ;%4%4%

Y4 YS [y6 [v7 0(Y11 12 |Y13]Y Y16 Y1
3]14[15]16 17|18 19|2o|21|22|23| |24|25|26|27|28|29|30

m ARRARRRER N EREEEE

Hy : i
- MAMGO85 Tl EUL {1 2%
A2

X4 X5 X6 X7 X10 X1l X12 X13 + X14 X15 X16  X17 X0 X1 X2 X3 +20V =
Lf2]3]4]5[6]7[8]9] | |31|32|33| |34|35|36|37|38|39|40|41| [42] 43 44] 45]

IRAARAERTIARIRARRARS

#® % # &% &
A H M M

PN

MAM-6085 ] SLHL 4% ] 5 HL T 14 flfe_| |t ]
NO. DQT1585 W AR A











� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





运行参数





参数界面





复位





启停按钮





当前状态





故障查询








_1234567893.dwg

_1234567895.dwg

_1234567896.dwg

_1234567897.dwg

_1234567894.dwg

_1234567891.dwg

_1234567892.dwg

_1234567890.dwg

